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Leonardo da Vinci (1452 - 1519), bir miihendis olarak da ¢aginin
cok ontindeydi. Prensleri eglendirmek amaciyla, o déneme has
birtakim robotlar tasarladi. Bunlarin arasinda, omuzlarini, dir-
seklerini ve el bileklerini hareket ettirebilen sévalye de vard..
Bremen'deki selamlama robotu, benzer bir otomatti anlasilan.
Zirh tasiyan, 17. yizyila ait bu figiir (Complimentarius), figtiriin
icinden gecen ve zeminin altinda devam eden bir mekanizma
tizerinden yonetiliyordu. Salona girildiginde bu figtr, sol eliyle

midgferinin siperligini agmakta ve sonra sag elini selamlama icin
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kaldirmaktadr. Bir sonraki adim atildigindaysa, basiyla selam
vermektedir. Sonra siperlik kapanmakta ve

kollar tekrar yana salinmaktadir.

Almanya‘da Ortacag'in sonunda, otomat imalatinda lider konumda yer

alan bircok hassas mekanik¢i vardi. Augsburg'lu Hans Schlottheim
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(1545 - 1625), Sarlken‘in (inli gemisini 1585 yilinda meydana getir-
di. Geminin bas tarafindaki denizciler yelkenleri acarken, yine baskalari da devriye gezmekte-
dir. Imparatorun kendisi ise, yelkenin arka tarafindaki bir tahtta oturmaktadir. Hiikimdarlik
asasini indirmekte ve basini cevirmektedir. Bu esnada etrafindaki unvan sahibi kisiler, baslarini

egmektedir.

Modern Zamanlar: Charlie Chaplin‘in doneminde, insanin makineye dontsmesi
gerekiyormus gibi bir distince hakim idi. Simdiyse robot, gticlii bir yardimci olarak
sunuyor kendisini. Yarinin fabrikasindaki bir sonraki otomasyon asamasinda,
sikicr islerin yapilmasindan daha baska gorevler diisecek insanlara.
2013 ile 2016 arasinda, 94.800 adet profesyonel hizmet

robotunun satilmasi bekleniyor. Bunlarin yarisi sit

sagma robotlarindan ve askeri robotlardan

olusuyor.
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Makine Miihendisligi ve
Otomasyon — Tiirkiye icin
giiclii bir ekip

Makine ve tesis muhen-
disligi, ekonominin hem an-
ahtar is kolu, hem de mo-
torudur. 212 milyar Euro‘luk
bir ciroyla (2014) ve bir mi-
lyon calisanla, Almanya‘nin
en biyik is kollarindan ve
en onemli isverenlerinden
biridir. Makine ve tesis mu-
hendisliginin Griin ve hizmetleri, dlinyanin her yerinde buyk bir
sayginliga sahiptir. Almanya tretiminin tcte ikisinden fazlasi ihrac
ediliyor. Bunun yiizde yedisi de, Turrkiye'ye gidiyor (2013). Aimanya
Makine Ve Tesis Federasyonu (VDMA), yatirrm emtialari endistri-
sinde yer alan 3150'den fazla kurulusu temsil ediyor. Avrupa‘nin en
o6nemli ve lye sayisi en fazla olan endistri birliklerinden biri olarak
kabul ediliyor.

Otomasyon bransi 2000 yilinda beri, VDMAnIn ayrilmaz bir
parcasidir. Temel nitelikli bir teknoloji olarak, VDMAya entegre
edilmistir. Uye kuruluslar, makine ve tesis muhendisligi alaninda
genis kapsamli bir sekilde uygulanan temel nitelikli teknolojileri
planlamakta, gelistirmekte, imal etmekte ve otomasyon icin
kullanima sunmaktadir. Her uygulama icin, teknik ve ekonomik
olarak en ideal ¢c6zim sunulmaktadir. Miteakip teklif sahalarinin
gereksinimlerine cevap verilmektedir: sensor teknolojisi, kontrol
teknolojisi, ag yapilariyla ve Fieldbus‘larla iletisim, operasyon ve
gozlemleme ve aktlatorler.

Dr. Thomas Biirger

Yonetim Kurulu Baskani
VDMA Elektrikli Otomasyon
Frankfurt am Main
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Otomasyon teknolojisi, basarili enerji yonetiminin temellerin-
den birini olusturur. Proses ve imalat otomasyonuna iliskin akilli
uygulamalar ve coziumler, kuruluslardaki enerji verimliligine kat-
kida bulunurlar. Bu da orta ve uzun vadede, uygulayici kuruluslarin
Uretim maliyetlerini diistiruir, rekabet gticlerini artinir ve istihdam
alanlarini muhafaza eder.

Yeni enerji konseptleri, kaynaklarin korunmasi ya da cevre
teknolojileri gibi konular s6z konusu oldugunda, zorunluluklar,
beklentiler ve umutlar siirdirilebilirlik perspektifinde bir araya
gelirler. Otomasyon bransinda ve makine ve tesis mihendisligi is
kolunda yer alan sirketler, yenilikci teknolojiler kullanmak sureti-
yle, cevreyi koruyan, enerji ve kaynak verimliligi saglayan ¢cozimleri
ve yasam kalitesini ileriye tasimaktadirlar. Bu iki sektor, devamlilik
arz eden Uretimin ve Urlinlerin 6n kosullarini olusturmaktadir.
Endustriyel imalattaki cok cesitli uygulama alanlarinin yani sira,
enerjinin tretilmesine, nakledilmesine ve dagitilmasina da belir-
leyici bir katkida bulunurlar.
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Konjonktur sinyalleri

Tiirkiye‘ye Almanya‘dan ithal edilen mallar
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Gerci Alman teknolojisinin Turkiye'ye ithali, bir
dnceki yila kiyasla 2014 yilinda ylizde on iki kadar
o azalmis bulunuyor. Ancak 2010 - 2014 dénemi olarak
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ellecleme ve takim tezgahlari gelismelerinde hafif
kayipli bir artis sergilenirken, motor teknolojisi tirlin-
leri devamli olarak artan bir grafik izlemistir.

Tiirk-Alman isbirligi bir model olma
potansiyelinde ve 6zelligindedir!

Dénme ve cevirme modiiliiyle baglantili
olarak sifir nokta germe sistemi araciliglyla
takilmis donanim.

Torbalar catalli kavrayiciyla zarar vermeden
ve verimli bicimde paletleniyor.

20

Eklem kollu robot birden fazla islev icin
kombine makine olarak kullanilabiliyor.

22

Bas resim: Artan imalat karmasikligi ve
BT penetrasyonu nedeniyle, endustrideki
veri hacmi de belirgin olarak artiyor.
Onemli olan, cesitli kaynaklardan gelen
verileri devamli sekilde, gercek zamanl
olarak tespit ve analiz etmektir.
Fotograf: Siemens
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Gelecegi Birlikte Sekillendirelim |

ADNAN DALGAKIRAN

Turkiye makine sektort Alman sanayisinden ve de onun guclt makine sektoriinden pek cok seyler
ogrendi. Binbir guclukle temin edilen DIN’ler, Almanlarin tretikleri makinelerin basinda gecen
saatler Gzerine muhtemelen sektdérdeki bircok isletme sahibi, yoneticisi binlerce yasanmislik

anlatabilir.

urkiye olarak bugtin geldigimiz nok-
Ttada Almanya makine sektoru her

yoni ile hala odagimizda, radarimiz-
da olan bir sektordir. Tabii gecen dénem
zarfinda Tirkiye makine sektoriide énemli
ilerlemeler kaydetti. Klcik atolyelerden
modern tesislere gecis, teknolojiye verilen
onemin artmasi, usta-cirak iliskisinin ote-
sine tasinan kalifiye personel yetistirme ve
en énemlisi de diinyaya acilma. iste boylesi
bir slirecten gecen sektorlimuz artik 200
llkeye makine ve aksamlari ihracat ediyor,

-ki bunlarin %60’lik bolimu gelismis Ulke
pazarlarina yapilmaktadir-, kaliteli ve re-
kabetci Urlnleri ile dikkatleri Gzerine cek-
meye baslamistir.

Makine sektorlindeki kiiresel gelisme-
lere bakildiginda yeni bir ¢cigirin, donemin
baslangicinda oldugumuz gorilmektedir.
Teknolojinin ve bilhassa da internet tekno-
lojilerinin makine sanayinde kullaniimasi
ile devrim niteligindeki degisiklikler kapi-
mizi calmaktadir. Endustri 4.0 basligi altin-
da yuirutilen tartismalarn ve mevcut ilk

Tirk-Alman isbirligi bir model olma potensiyalinde ve 6zelliginindedir!
Adnan Dalgakiran

uygulama o&rneklerini buylk bir merakla
takip ediyor ve bu alandaki uygulamalari
ulkemizde de artirmaya caba sarfediyoruz.
Bircok isletmemiz bu alanda da 6nemli
gelismelere imza atmaktadir. Kusku yoktur
ki, bu alanda Almanya onder, lider calis-
malara sahiptir. iste tam da bunun icin
endustriyel yeni donemin beraberinde ge-
tirdigi yeni gucliklerin, gorevlerin Ustesin-
den gelmek ve bunun yaratacag sanslari
ve firsatlar beraber degerlendirmek icin
yeni isbolimlerinin adayi ve partneri oldu-

gumuzu ilan etmek istiyorum. Bu alanda
bizleri gliclt kilan bir faktérde rekabetci ve
dinamik yapisi ile makine yansanayi agi-
mizdir. Kiiresel olarak glicli olmak isteyen
partnerlerimize, dostlarimiza tedarik sa-
nayimiz ile daha gucli isbirlikleri gelistir-
melerini salik veririm.

Turkiye konumu itibari ile Alman orta
ve biylk makine isletmelerinin kiresel-
lesme stratejileri icin en uygun lojistik Us
durumundadir. Tiirkiye, montaj ve moddler
uretim yapmak icin ideal bir konumda ol-
dugu gibi, gucli yansanayisi unutulma-
mali, ayni zamanda Turkiye Uzerinden ge-
nis bir havzaya ulasim ile de rekabet ve
pazarlamada 6nemli avantajlar barindir-
maktadir.

Uzun yillara dayanan isbirligimizi bu
yeni donemde tekrar netlestirmek ve bir
ust safhaya tasimak hepimizin gorevidir.
Teknolojik alanlarda ortaklasa gercekles-
tirebilecegimiz ArGe faaliyetleri, personel
egitimleri ve yine ortaklasa gerceklestire-
bilecegimiz 3.llkelerde ortak yatirim, pa-
zarlama ve servis ag hizmetleri ile isbir-
ligimizi cesitlendirebilir, gelecegi birlikte
sekillendirebiliriz. )

Adnan Dalgakiran
Makine ve Aksamlari [hracatgilari Birligi Baskani
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Esnek Egzoz Susturucusu Uretimi

SINAN CAKMAKCI

Turck sistem uyumlulastirma firmasi Teknodrom Robotik ve Otomasyon, 6nde gelen egzoz sis-
temleri Ureticilerinden biri icin Turkiye'de yeni bir tretim hattinin kurulmasini planliyor ve uygula-
maya geciriyor. Projenin en biylik zorlugu ise degisken, (kaynak uygulamalarindan dolayi) ileri
derecede saglam ve cevresel elektromanyetik etki ortamina karsi direncli olmasi gereken hattin
ayrica esnek olmasinin da beklenmesiydi. Sirket, aradigini genis bir sensor teknolojisi, baglanti
teknolojisi ve /O sistemleri portfoytne sahip olan Turck firmasinda buldu.

icari ara¢ egzozlari icin yeni bir tre-

tim hattinin kurulmasi, otomasyon-

cular icin cesitli zorluklar berabe-
rinde getiriyor: Bir yandan zorlu kosullarin
hakim oldugu kullanim ortami var, ki buna
kaynak islevleri ve elektromanyetik etki
ortami (elektromanyetik etkilere karsi da-
yanim) de dahil; diger yandan uretimde
cesitli Grln tdrlerinin uyumlu bicimde bir
araya getirilerek bultiinsel bir ¢oziime ula-
siimasi gerekiyor.

Onde gelen egzoz Ureticisi bu zor-
luklarin Gstesinden gelebilmek icin Turck
firmasinin modiiler 1/O sistemi BL20’ye
karar kildi, yani cok esnek bir 1/0 ¢ozi-
mini secti. Misteri Tirkiye'deki yeni fa-
brikasini Turck’'un Profinet, EtherNet/IP ve
Modbus TCP aglarinda calisabilen coklu
protokol veri yollariyla donatti. Bu fabrika-
daki Uretim hatlarinda kamyonlar ve oto-
bisler icin blyiik egzoz susturuculari imal
ediliyor. Otomasyon céziimuniin tamami-

nin montajini ve birbiriyle uyumlulugunu
ise uyumlulastirma firmasi Teknodrom
Robotik ve Otomasyon sagladi. Bu sirket,
otomobil sanayi gibi zor kosullarin hakim
oldugu tesislerin otomasyonu konusunda
deneyim sahibi.

Daha tasarlama evresinde Teknodrom
firmasi yeni Uretim hattindaki sensor tek-
nolojisi ve 1/O gereklilikleri hakkinda Turck
ile goriismelerde bulundu. Turck yalnizca
uygulamalar konusunda bilgi saglamakla
kalmadi, iriin ¢c6ztimleri de getirdi: 6rnegin
coklu protokol, hizli baslatma ve 10-link
gibi.

Yeni lretim hattinin ézelliklerinden biri
de Fieldbus veriyolu sistemlerinin farkli
kumanda birimleriyle iletisim kurmak zo-
runda olmalaridir — iste tam da Turck'un
moddler IP20 1/O sistemi BL20 icin bir
kullanim alani. BL20 sistemleri, lic Ethernet
protokolli konusabilen coklu protokol veri
yollari Gzerinden ve uyumlu 1/O diskleri
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aracihgiyla kumanda birimleri icin farkli
sinyal tiplerinin kullanilmasina olanak
sagliyor ve uretim hattinin cesitli vana
adalarinida aga bagliyor. Son kullaniciolan
musteriler BL20'de 6zellikle moddler siste-
minin yalin, bakiminin ve ariza tanisinin
kolay olmasini begeniyor.

10-Link verimli bir iiretime olanak saghyor

Bir iletisim standardi olan I0-Link, ku-
manda biriminden sensére kadarki yola
seffaf bicimde miidahale etmenin ilging bir
yolunu olusturuyor. Uyumlulastirma fir-
masi Teknodrom Robotik ve Otomasyon bu
projede Turck'un 10-Link portféylinden
yararlandi ve miusterisine beklentilere
uygun bir ¢6zimi hazirlayip sundu.
Turck’un 10-Link ana modiillerine sahip ag
gecitleri ve 10-Link uyumlu hublari dort
telli bir hat lzerinden 16’ya varan devre
sinyalinialandan devre dolabina ulastiriyor.
Hub, 16 adet ikili sinyali BL20 ag geci-
dindeki |0-Link-Master’e ulastiran 10-Link-
Slave olarak gorev yapiyor. Bu durum yal-
nizca cekilecek kablo miktarini azaltmakla
kalmiyor, kablolama hatalari olasiligini da
asgariye dusuruyor. Alternatif bir ¢coziim
olarak buyuk coklu uclu kablolara sahip
pasif dagiticilar secilmektedir. Fakat boyle
bir kablonun her bir teli ag gecidinde ya da
kumanda biriminde ayri bir mandala bag-
lanmak zorunda oldugundan, bu ¢oziim
zaman almakta ve ylksek maliyet getir-
mektedir. Buna ek olarak ciddi boyutlara
ulasan dokiimantasyon gereklilikleri de s6z
konusudur.

|O-Link’i bir baska avantaji iretim hat-
larinda kaliplarin degistirilmesi sirasinda
ortaya cikiyor. ,Sistemde Urlinleri gergin
tutmak icin kullanilan donanimlarin sikca
degistirilmesi gerekiyor. BL20'nin 10-Link-
leri blytik bir esneklik saghyor. Daha baska

sinyaller eklemek ya da sinyal azalmak icin
BL20 sistemini montaj sirasinda kolayca
uyumlu hale getirebiliyoruz. Sistemde ya-
pilan her bir genisletmede ya da yenile-
mede bu esneklikten yararlaniyoruz®, diyor
uyumlulastirma firmasinin yetkili kuman-
da teknisyeni Selim Cagatay.

IO-Link Uzerinden BL20 sistemine ile-
tilen giris sinyallerinin yani sira vana
adalarina giden eyleyici sinyallerinin de
bunlarin lzerinden gecmesi gerekiyor.
Boylece tek bir arayliz tim IP20-1/O’lari,
alandan gelen IP67 sensor sinyallerini ve
vana adalarina giden 1P67 eyleyici sinyal-
lerini topluyor. Teknodrom’un miihendis-
leri bunu soyle dogruluyor: ,Vana adalari
ve blok 1/0 modiilleri gibi cok sayida ve
birbirinden farkli moduli tek bir noktadan
baglamak, Turck’'un ¢oziimiiniin biyik bir
avantajini olusturuyor.”

MIG kaynagina (metal inert gaz kay-
nagl) uygun Uretim hatlar yliksek cevresel
elektromanyetik etki ortami nedeniyle ileri
derecede saglam baglantilar ve sensor
teknolojisi gerektirir. Akilli bir 10-Link ¢6-
zimu coklu kablolu sistemlere gore cok
daha basit, hizlh ve ekonomik bicimde
uygulanmakla kalmiyor, ayni zamanda ka-
lite glivencesinin saglanmasina da katkida
bulunuyor. Sayisal 10-Link aktarimi saye-
sinde uygulayici buyik masraflar karsih-

iletisimi sagliyor.
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ginda kalkanlarla kap-
lanmis kablolari kullan-
ma ve cevresel elektro-
manyetik etkiden ko-
runma énlemleri alma
zorunlulugundan kur-
tuluyor. Cagatay, ,bu
kompakt ve esnek ¢o-
ziimle ve iyi bir fiyat/
performans orantisiyla
musteri icin en iyi ¢o-
ziml buldugumuzu
dislnuyoruz“ diyor ve
IO-Linkile calisan BL20’
nin yeni egzoz sustu-
rucusu dretiminde bir

ot

Esneklik, Turkiye'deki ticari arac icin egzoz
susturucusu tretim hattinin gerceklestiril-
mesinde kosullardan biriydi. Kaynak uygu-
lamalarindan dolayi burada saglam ve
cevresel elektromanyetik etkilere kars!
direncli bir otomasyon teknolojisine gerek
duyuluyor. Céziim ise Turck’'un genis kap-
samli sensor teknolojisi, baglanti teknolojisi
ve |/O sistemleriyle gerceklestirildi.

10-Link, coklu protokol Ethernet ve giris
cikislar icin 1/0’larla uyumlulastirici firma
miisterisinin ihtiyaclarina tam uyan bir
¢6zlimii hazirlayip sundu.

Turck’un BL20 adli I/O sistemi kumanda
birimi ile alan dlzlemi arasinda sorunsuz
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Turck, sensor teknolojisinden baglanti teknolojisine ve
1/O ¢6ziimlerine uzanan bir yelpazede genis kapsamli ve

bir birbiriyle uyumlu bir I0-Link portféyi sunuyor.

standart haline getiril-
digini vurguluyor.

IO-Link’in olanaklarindan yararlanmak
isteyen kullanicilar icin Turck genis kap-
samli bir 10-Link portféyl sunuyor. Turck
musterileri bu sektor icin var olan cok
sayidaki uygulamalara 6zgli sensor ve
fieldbus c¢o6ziimiinden de yararlaniyor.
Sirket, diinya capinda kullanilan Ethernet
protokollerini (Profinet, EtherNet/IP ve
Modbus TCP) coklu protokolle tek bir ci-
hazda bir araya getiren, hem IP20 hem IP67
koruma tirlerine sahip (modiler sistem
olarak ya da kompakt blok 1/O’lar olarak)
bir teknoloji gelistirdi. Komut sistemi tek-

nisyeni Caglar, ,bizim icin esnek bir yapiy!
kurmak 6nemliydi. Bunu Turck'un ¢6zu-
muyle gerceklestirdigimizi distiniyorum®
diye sozlerine ekliyor. )

Sinan Cakmakgi

Business Development Manager
TURCK Otomasyon Tic. Ltd. Sti.
Telefon +90 216 572 21 77
sinan.cakmakci@turck.com
www.turck.com




FOTOGRAFLAR: EATON

Enerji verlmllllgl yonetmellgl
motorlarda etkisini gosteriyor

GUIDO KERZMANN

Sanayi Uretiminde tiiketilen elektrik enerjisinin lcte ikisini agirlikli olarak elektrikli tahrikler kullaniyor.
Hem Eaton glic korumalari (DIL) hem motor koruma salterleri (PKZ, PKE) IE3 motorlarinin glivenli bicimde
calistinlmasina uygun ve “IE3 ready” isaretini tasimaktadir.

anayi Uretiminde tlketilen elektrik

enerjisinin Ucte ikisi ve boylece

onemli bir boliimu elektrikli tahrikler
icin harcaniyor. Federal Cevre Dairesi'nin
tahminlerine gore yalnizca Almanya’da
verimli tahrik teknolojileri sayesinde 2020
yihina kadar yaklasik 27 milyar kilowatt/
saat elektrik ve bununla birlikte 15 milyon
ton CO2 salinimi tasarruf edilebilir. AB’nin
enerji tlketimi yliksek Grtnlere iliskin ErP
Yonetmeligi bu noktadan hareket ediyor.
EC 640/2009 sayili Motor Yonetmeligi lc
fazli alcak gerilim dalgal akim asenkron
motorlar icin lc¢ asgari verimlilik sinifini
zorunlu kiliyor.

Yonetmeligin piyasaya yeni surilen
motorlar icin asgari olarak IE2 verimlilik
sinifini zorunlu kilan ilk basamag 2011
yilinda yurirltge girdi. 2011 yihnin ba-
sindan bu yana 7,5 ila 374 kilowatt anma
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Verimlilik konusunda mitkemmel: Devir sayisi starterleri
yalnizca sinirli bir islevselligi, fakat degisken bir devir sayisi

gerektiren uygulamalar icin ideal ¢coziimler olusturuyor.

guctine sahip yeni motorlari Urunlerine
takan makine ve sistem imalatcilari en az
IE3 verimlilik sinifina uymakla yikimla.
Alternatif olarak IE2 motorlarini takabiliri-
ler, fakat bu durumda motorlari elektronik
bir devir sayisi ayarlayicisiyla calistirmak
zorundalar. 1 Ocak 2017'den itibaren bu
kural 0,75 kilowatt ve Usti anma glicline
sahip motorlar icin de gecerli.

Sanayilerde enerji verimliligi bilinci
artti. Fakat makinelerin ve sistemlerin ener-
jiyi daha verimli kullanmasini saglamak
icin bir IE2 motorunu IE3 motoruyla de-
gistirmek yeterli degil. Sistemin glivenli ve
verimli bicimde calistirlimasini saglamak
icin tahrik sisteminin tamami incelenmek
ve konstriiksiyon degisikliklerinin uygula-
malara olan etkileri dikkate alinmak zo-
rundadir.

Elektrik motorlarinin enerji verimlili-
gini iyilestirmek icin Greticiler Grinlerinde
degisikliklere gittiler. Bu degisikliklerle
birlikte elektriksel ozellikler de degisti —
yani verimli motorlarin devreye sokma
akimlari yikseliyor. Bu durum koruma ve
salter elemanlarina da etki ediyor. Olasi
sonuclar arasinda kisa devre koruma sal-
terinin ylkselen baslangic akimi nedeniyle
ya da koruma kontaklarinin yikselen akim
guclerinden dolay! carpmasi nedeniyle is-
tenilmeyen bicimde atmasi, bunun sonu-
cunda da temas yaniklarinin olusmasi ve
kullanim omriinin azalmasi, hatta uc
durumlarda kontaklarin birbirine kaynak-
lanmasi bulunuyor. Kontaklarin bu sekilde
birbirine kaynamasi makinelerin pahaliya
mal olacak bicimde devre disi kalmasina
ve zahmetli onarim calismalarina yol
acabilir.

Emniyetli salterler, koruyucular ve tah-
rikler konusunda uzman olan Eatonin Pra-
xistests motor koruma organlarin davra-
nislarini inceledi. Arastirma kapsaminda
DIL serisi hat korumalar ile PKZ ve PKE
motor koruma salterleri farkli Ureticilerin
motorlariyla birlikte kullanildiklarinda IE3’e
uygunluklari bakimindan incelendi ve en
uygun hale getirildi. Motor salterleri stan-
dardinda (DIN EN 60947-4-1) belirtilen
degerlerinin 1E3 motorlarinin kullanimin-
da artik dogru olmadigi goriliyor — stan-
dardin guncellenmesine iliskin bir taslak
uzerinde su anda hala calisihyor.
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Takilabilir bir modiil araciliglyla yapilabilen
konfigiirasyon yiizde 70’e varan islem tasarrufu
sagliyor.

ErP Yonergesi'ne uymak icin dogru
urtin secimi yeterli gelmiyor. istenilen as-
gari etki derecelerine uyum saglamak icin
sirecin ve sistemlerin tamamini dikkate
almak gerekiyor. Bunlar arasinda Pompalar
ve Fanlar Yonetmeligi de yer aliyor. Ornegin
vanalarla ve kisma kapaklariyla yirutilen
mevcut mekanik akis ayarlamalaryla etki
derecelerinin gereklerini yerine getirmek
zordur.

Bu nedenle kayiplarin azaltilmasi cogu
kez elektronik bir devir sayisi ayarlamasini
gerektiriyor. Fakat pek cok basit uygulama
icin bir frekans cevirici cogu kez islevi
bakimindan fazla buyik boyutlandirma
anlamina geliyor. Genel olarak cihazlar ileri
derecede karmasik ve tahrik teknolojisi
konusunda derinlemesine bilgiler gerekti-
riyor. Konstriiksiyoncularin elektrik motor-
larina kumanda etmek icin elinde simdiye
kadar bulunan tek alternatif, motor starte-
riydi. Motor starteri kolay kullanilabilme
avantajina sahip, ama islevselligi sinirh.
Sabit devir sayil ya da dusuk salter sikhgi
olan bir motor starteri bir IE3 motoruyla
kombinasyon halinde en verimli ¢6zimu
olusturuyor. Fakat hedef, devir sayisi sim-
diye kadar sabit olan, tam yiik altinda ca-
hstinlmayan uygulamalarin enerji verimli-
ligini arttirmaksa, artik Gclincu bir olanak
var: devir sayisi starteri.

Tahrik teknolojisi Ureticileri devir sayisi
starteri ve “IE3-ready” salter cihazlar gibi

KNOW-HOW

PowerXL DE1 (riin ismiyle piyasaya stirllen
devir sayisi starteri motor starteri ile fre-
kans cevirici arasinda bir koprii olusturuyor.
Cihaz, bir motor starteri kadar kolay kulla-
nilabiliyor ve ayni giivenilirlige sahip, fakat
ayni zamanda degisken devir sayisi ayari
olanagini sunuyor. ilk calistirma ,,out of
the Box*, yani kutudan cikartir cikartmaz
mumkiin oluyor. Buna paralel olarak kulla-
nici cihaza takilabilen, evrensel olarak kul-
lanilabilen bir konfigiirasyon modiilii saye-
sinde tornavidayla fabrika ayarlarindaki

en 6nemli parametreleri bireysel olarak
degistirebiliyor — bunun icin ne klavye, ne
yazilim ne de el kitabi gerekiyor. Konvan-
siyonel coziimlerle uygulamada yapilan
karsilastirmada bu tiirden bir konfigiira-
syon %70’e varan maliyet tasarrufu sagladi.

www.eaton.com/del

coziimlerle makine ve sistem imalatcilarini
daha yalin, daha kompakt ve daha uygun
maliyetli,daha guivenilir ve enerji verimliligi
daha ylksek sistemler kurmalarinda des-
tekliyor.

Guido Kerzmann

Product Line Manager Drives & Softstarter
Eaton Electric GmbH

Telefon +49 228 602-2420
guidokerzmann@eaton.com
www.eaton.de

Her insanin karakteri kendine 6zgudur.
Kaynak arki gibi...

Her imalat ideal sartlara ulasmak icin farkl teknolojilere

ihtiyac duyar. CLOOS kaynak konusundaki uzmanlgi ve genis
Urlin portfoyuyle sizi destekleyerek ulasilabilecek en Ust kalite
komponentleri iretmenizi saglar. ister otomasyona entegre
edilmis isterse manuel kaynak olsun, CLOOS ile her zaman en
hassas kesim ve kaynak prosesine en yliksek teknolojik seviyede
ve en ekonomik sartlarda sahip olacaksiniz.

www.cloos.com.tr | E-posta: info@cloos.com.tr

Tel: +90 26275 14162 | Faks: +90 26275 14192

CLOOGS

Weld your way.




WALTER MEYER

Entegre sistemler ile yuksek uretkenlik

Otomasyon giderek en dnemli Uretkenlik faktoru haline geliyor. Simdi otomasyonun kendisini
“otomasyona tabi tutmak” gerekiyor. Otomasyonun hizla uygulanabilir, kolayca entegre edilebilir
ve buna ragmen dusik maliyetli olmasi gerekiyor. Hedef, fabrika calisaninin otomasyonu kendisi-
nin kurabilmesini, entegre edebilmesini ve sonra da kullanabilmesini saglamak olmalidir. “Goren”
sistemler (Machine Vision) icin Plug & Automate konseptiyle otomasyon verimliligi icin daha

simdiden bir olanak ortaya cikt!.

adece 1 adetlik siparis uygulamalari

otomotiv sanayinde giindemde. Arag

modeli lzerinde yapilacak degisik-
liklerin bir boélimi daha uretim devam
ederken uygulaniyor. Araclarin model se-
cenekleri giderek arttinliyor. CFK gibi yeni
malzemeler ya da percinleme, yapistirma
gibi yeni uretim yontemleri uygulaniyor.
Tum bunlar yeni ve hizla entegre edilebi-
len 6lciim ve kontrol yéntemlerini gerekti-
riyor; ylizde 100 kalite kontrolii ise otomo-
tiv sanayinde ve genel anlamda sanayide
tasiyici stitun durumunda.

Resim isleyen sistemler otomotiv sa-
nayinde yaygin bir bicimde kullanihyor.
Bunlar robotlara gérme ve distinme yetisi
sagliyor ve onlara akillica yol gosteriyor.

FOTOGRAFLAR/RESIM: ISRA VISION

Birkag saat icinde
calismaya hazir: Plug &
Automate ile otomasyon
araciliglyla “kutunun icine
uzanmak”. Géren makine
sistemleri daha yiiksek
otomasyon verimliliginin

Bunlarin kullanimi esnek, akilli Gretimi
mumkin kiliyor — hem de en sikisik yer
kosullari altinda bile. Giderek daha fazla
6lciim ve kontrol teknolojisi dogrudan ure-
tim hattinda kullaniliyor. Yine de gelisme
icin yeterince potansiyel var.

3 boyutlu robot yonlendirmesi

Yizde 100U takip edilen ve ayni
zamanda tam otomatik ylriiyen sirecler
icin 3 boyutlu robot yonlendirmesi daha
yuksek tretkenligin 6nkosulu durumunda.
Machine-Vision sistemleri robot kullani-
mini esneklestiriyor, kanitlandigi lizere gi-
derleri azaltiyor ve bunun 6tesinde uretim

kalitesinin kanitlanmasini saghyor. Fakat

kisa slire oncesine kadar bunlarin daha da
yayinlasmasinin 6niinde bir engel bulu-
nuyordu: fazla zorlu ve fazla karmasik. Bu
engel artik asildi. Isra’nin 2 boyutlusundan
6 boyutlusuna kadar her tiir uygulama icin
kolayca uygulanabilen, robot kumandasina
iliskin sensorlerden ve yazilimdan olusan
bir Grlin serisi var. Entegre etmek, baglant
kurmak, devreye sokmak, bitti — zahmetli
programlamalar yerine artik yalnizca pa-
rametre ayarlarinin yapilmasi gerekiyor.
Bunun arkasindaki konseptin adi ise “Plug
& Automate”.

GigE tabanli sensorler hem sabit olarak
hem hareketli olarak kullanilabiliyor ve bu-
yuk makine parcalarinda bile en ileri du-
zeyde dogruluk sagliyor. Yazim Windows 8

Uc boyutlu tarayici: Cesitli yiizeylerde tarama bicimleri
sayesinde ileri derecede dogru 6lclim yapiyor esnek
bicimde kullanilabiliyor.

Yalnizca tek bir kamerayla yonlendirilen hassas ve ¢
boyutlu robot hareketlerini kompakt Mono3D sensor-
leri olanakli kiliyor. Bunlar iiretimde en ileri derecede
esneklik sagliyor.

tarzinda yazilmis. Kullanici ekrana doku-
narak sezgisel olarak sistem konfigira-
syonunda ilerliyor. Mono3D ydnetimi ta-
banli sensérler konumun ve yoniin tek bir
sensorler 3 boyutlu olarak oOlciilmesine
olanak sagliyor. Sensér, lc boyutlu bir
nesne icin alti serbest derecenin tamamini
yalnizca Uc oOzellige dayanarak belirliyor.
Stereo sensorler mekansal goris icin iki
kameradan yararlaniyor ve bdylece nes-
nenin ya da tanimlanmis gorinti bolum-

Your Global Automation Partner

lerinin 3 boyutlu koordinatlarini saptiyor.
Birden fazla tekli sensor birlikte calisma-
lari icin iliskilendirebiliyor ve boylece daha
blyuk nesnelerin en yuksek dogruluktaki
3 boyutlu koordinatlarini saptaniyor.

Serbest sekilli ylizeylerin ileri derecede
hassas olciimiine (6rnegin sac parcalarin
montaj sirasinda bosluk kalmayacak bicim-
de takilabilmesine yonelik kalite glivence-
sinin bir dnkosulu) yeni bir 3 boyutlu ylizey
profili tarayicisi olanak saglyor. Bu tarayici
stereometrinin, tcgenlere bolerek o6lcu-
min ve Phase-Shift ydntemlerinin kombi-
nasyonundan yararlaniyor. 3D-Robot-Vision
ile akilli kolun kutunun icerisine entegre
edilmesi minkun kilinyor. Ozel ti¢ boyutlu
sensorlerin kullaniimasi sayesinde en kar-
masik parca “Shapescan” sayesinde dogru
bicimde saptanip kavranilabiliyor — hem
de hizh bicimde; bu, verimli otomasyonun
kolaylastirilmis halidir.

Yiizey incelemesine yonelik her sey

Parlak yuzeylerin kalite kontrolu hala
Ustesinden kolay gelinebilen bir is degil.
Deflektometrik yontemlerin gelistirilmesi
ile buyuk ilerlemeler saglandi. Bu yontem-
lerde kontrol eden bir insanin davranislari
taklit edilmeye calisiliyor, ki bu da epey
zor, ciinki insan g6zl ayni goruyor, fark
ediyor, coztimllyor ve cagrisimda bulunu-
yor. Isra’nin piyasaya stirdigi “Inline-De-
flektometrie” ise yeni bir ydontem. Burada
surece entegre kalite glivencesi saglamak
icin cok hassas deflektometrik t¢ boyutlu
yontemler iki boyutlu ylzey incelemesinin

Ultra Kompakt |/O Moduller

hizi ile kombine ediliyor. Inline deflekto-
metri tabanli sensorler hatalari saptamak
icin yalnizca tek bir goriintiiye gerek du-
yuyor. Robot koluna monte edilen bdyle
bir sensor sayesinde dogrudan devam eden
hareket sirasinda denetim yapilabiliyor.
Bunun uygulamaya konulan érneklerinden
biri de yansimali yiizeylerden en kiicuk du-
zensizlikleri fark edip degerlendirme yapan
Paintscan sensord.

Hareketli elektrikli cihazlar icin lityu-
miyon pillerin uretiminde pillerin tasiyici
malzemesi 6n Uretim asamasinda kontrol
ediliyor. Pil folyolari kirlere ve deliklere kar-
st icten kontrol ediliyor; burada ozellikle
delikler buyuk bir glivenlik riski olusturu-
yor. Ayrica yerlestirilen elektrotlarda eksik,
homojen olmayan ve hatali yerde bulunan
kaplamalar, olasi yabanci cisimler arastiri-
hyor. Lifli dokularda, PrePreg'de ve karbon
lifi hasirlarinda inline inceleme sistemleri
farkli stirec basamaklari boyunca gevsek ya
da disari sarkan lifleri, delikleri, yabanci
partikilleri ve dokuma hatalarini kontrol
ediyor. Burada uygulanan 6zel bir yontemle
hatanin yiiksekligi de saptaniyor ve teknik
sartnameye uygun olup olmadigl incele-
niyor. Uc boyutlu robot kumandalari ve
yuzey inceleme yontemleri Uretimde en
ileri derecede esneklik sunuyor. )

Walter Meyer

Pazarlama miidiirii

ISRA VISION AG

Telefon +49 6151 948-172
wmeyer@isravision.com
www.isravision.com

Son derece kompakt tasarimi (32 x 144 x 31 mm) sayesinde kolay ve esnek montaj

PROFINET, Ethernet/IP ve Modbus-TCP aglarr icin TURCK multiprotocol imkani

anahtari durumunda.
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Tamamen gomuld, sok ve titresim direngli elektronik ile gtivenli calisma




Uretim esnasinda sistem degisimi

STEPHAN H. GURSKY

Globallesen dlinyada lojistik onemli bir konuma geldi. Lojistik hizmetler icin buyuk dneme sahip
Forklift ve diger tasima sistemleri icin Istifleyicilerin fonksiyonlari daha esnek hale getirilmek
zorunda idi. Uretim esnasinda bir sistem degisikligine bir 6rnek olarak KAUP firmasi.

AUP GmbH & Co. KG sirketi forklift uc
aletleri konusunda diinya capindaki
en faal lreticilerden biri. 3 fabrika
binasinda forklift ureticilerinin araclarla
birlikte “kendi” parcalari olarak sattiklan
OEM montaj parcalar oncelikle Gretiliyor.
Uluslararasi pazarlardaki biyiik zaman ve
maliyet baskisi nedeniyle Kaup sirec zinci-
rini yeni Uretim hattiyla en uygun hale
getirmeyi amacladi.
Fabrika binasinda doksanh yillarin ba-
sindan bu yana Reis markali 6nce (g, sonra
iki robot kaynak istasyonu daha tek parcali,

25 metre uzunlugundaki portalda kullanil-
maya baslandi. “2010'dan itibaren siparis-
lerin artmasi yedek bir yatinmi gerekli hale
getirdi, clinkl neredeyse 20 yillik olan eski
sistemlerin calisma dogrulugu ve hizi gu-
nimuz olcitlerine gore yetersiz kaliyordu”,
diye acikhyor Kaup isletme muiduri Ernesto
Martin. “Dusuk hizin yani sira yedek parca
saglanmasi da bizim icin giderek daha
sorunlu hale geliyordu, clinkii 6zellikle
elektronik parcalari bu kadar uzun zaman
sonra bulmak zorlasti. Bu nedenle sistemi
komple yenilemeye karar verdik. ihaleye

FOTOGRAFLAR: REIS

Forkliftlerin “elleri” cok ragbet goriiyor: Yeni bir iretim hatti Gretim devam ederken kurulmak zorundaydi.
Bes portal robotlar arasinda 25 metre uzunlugundaki portal da yer aliyor.
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teklif verenlerin Ustesinden gelmesi gere-
ken 6zel bir zorluk ise Gretimin komple
sekteye ugratilmamasiydi.”

Yeni istasyonla baslanildi

Yenileme isleminin asama asama yiiru-
tilmesi gerekiyordu, clinkii siparislerin bas-
ka Uretim binalarinda aktarilmasi oradaki
robotlarin biyuik zahmetlerle programlan-
masini gerektirecekti. Ayrica devasa porta-
lin celik yapisinin korunmasi isteniliyordu.
Ancak bu sekilde robotlar ardi ardina de-
gistirilebilecekti.

ilk adima genisletilmis kaynak islevle-
rine sahip ek bir kaynak hiicresi kuruldu ve
donistirme sirasinda baska istasyonlarda
lretilemeyecek olan siparisler burada Uire-
tilmeye baslandi. Kiclk bir portaldan
(uzunluk 4000 milimetre) sarkan robota
sahip bu hiicre de 1500 milimetrelik ek bir
dikey kaldiriciyla donatildi. Bunun yani sira
500%r kilo tasima glicline sahip iki don-
mecevirme moduli monte edildi. Bunlarla
iki istasyondan birinin donatiimasi sag-
landi. Reis firmasinin yeni kaynak hucre-
lerinin tumiinde su ek &zellik bulunuyor:
sifir noktasi germe sistemleri. Bu sistem-
ler donanimlarin cok hizli ve sifir hatayla
degistirilmesini ve bdylece siparise gore
esnek tepki vermeyi olanakh kihyor. Reis
firmasi ek olarak fabrika binasinin bos
bir késesinde 9 eksenli bir baska kaynak
sistemi daha kurdu. Bu sistemde bir ro-
bot daha kiiciik, daha az karmasik kaynak
islemlerini (6rnegin yatak zivanalarinin
kaynaklanmasi gibi) ylriitmeye basladi.

Birbiri ardina
Artik robotlarin tamami, kumanda biri-

mleridedahil olmak tizere, degistirilebilirdi.
Tum kumanda islemlerinin denendigi 6n

teslimat tedarikcide gerceklesti. Kurulum
ve teslimat Kaup firmasinda adim adim
yurituldu. Glvenlige blyik onem verildi,
cunki daha 6nce o zamanlar yaygin olan
1stk bariyerleri ve perdeler kullaniliyordu.
Donustirme sirasinda her bir kaynak hiic-
resi bir koruyucu kabinle donatildi.

“Reis firmasinin kumanda ve program-
lama mantigini taniyorduk, bu nedenle
hizla Uretime gecebildik, ayni zamanda
yeni sistemde hiz ve lriin kalitesi 6lciilebi-
lir bicimde artt”, diye ekliyor Wolfgang

Donme ve cevirme
modiillyle baglantil
olarak sifir nokta
germe sistemi
aracihgiyla takilmis
donanim.

Rosenberger. Kaup icin esnek tretim yapisi
sistemin degistiriimesinde 6nemli bir ko-
suldu. Modern Uretim hatti ve ek istas-
yonlarla uc cihazi Ureticisi siparislere artik
daha hizli bicimde yanit verebiliyor. )

Stephan H. Gursky
Gazeteci
Worth am Main

Sirket
info.industries.de@kuka.com

nyanin dort bir yanindaki 700'den fazla
lisaniyla Kaup GmbH & Co. KG sirketi
kliftlere takilabilir aletlerin en biyiik
ticilerinden biri. Yilda 40.000'den fazla
t Aschaffenburg'daki fabrikadan cikiyor.
lemlenebilir sistem biciminde kurulan

t dizisi cok yonli kullanima olanak sagli-
r. Yana dogru itme, sikistirma ve cevirme
vlerinin kombinasyonunu sorunsuz bi-
de yurttebiliyor. Uriin serisinin agirlikli
ktalarini yana itici, farki bicimlerdeki
rmak kaydirma aletleri, her tiirli mandal,
ndiirme aletleri ve coklu palet cihazlari
sturuyor. Teleskop catallar, itme catallar,
ndalli kaydiricilar, ving kollari, tasima
bbeleri, kiirekler ve kar kiireme kurekleri
i takilabilir baska parcalar da tretim
graminda yer aliyor. Diger Urlinler ise
cler icin konteyner kavrayicilari ve sabit
ecleme cihazlari.

.kaup.de
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FOTOGRAFLAR: SIEMENS

Kendini kanitlamis iletim sistemiyle

verimli muhendislik

SVITLANA SCHMITT

Uretim maliyetlerinin disurilmesi, global rekabet ve cevreyi koruma tiim proseslerde bir iyiles-
tirmeyi zorunlu kilmaktadir. Yoneticiler, retim sistemi isleticileri ve otomasyon teknisyenleri
pazara giden yolu kisaltmanin, sistemleri daha verimli bicimde calistirmanin ve kullanilabilir-
liklerini arttirmanin yollarini ariyorlar.

iemens’in siirec iletim sisteminin en

yen i versiyonunda Siemens’in driin

gelistiricileri verimli bir mtihendisligi,
kullanici dostu calismayi ve (isleticilerin
beklentisi olan) performans artisini ola-
nakli kildr.

Similasyon, proje siirelerini kisaltmak
ve boylece proje maliyetlerini azaltmak
icin vazgecilmez bir yardimci arag: Siemens
otomasyon c¢ozlimlerinin sanal olarak ilk
calistirlmasina olanak saglayan simiila-
syon cerceve yapisi sistem tizerinde verimli
muhendislik calismalarinin yiritilmesine
de olanak veriyor.

Onemli bicimde kisalan ilk calistirma
siiresine ek olarak program kodlari otoma-

syon sistemlerine secilerek yiiklenebiliyor.
Bu yeni 6zellik proje uygulayicilarina bizzat
yaptiklari 6zel degisiklikleri yiikleme ola-
nagl sagliyor. Belli degisikliklerin aktaril-
masiyla bir yandan yiikleme siresi azalir-
ken diger yandan ilk calisma islemi cok
daha esnek ve cok daha verimli yiritile-
biliyor.

Yalnizca belli gorevler degil, mihendis-
lik cahsmalarinin bitiini de daha verimli
hale geliyor: Bunu saglayan seylerden biri
de ozelikle genis kapsamli projelerde ayr
proje ekiplerinin calismalarinin uyumlu
hale getirilmesi zahmetinden kurtaran
“Multi-User Operator Station Engineering”
ozelligi.

iletim sisteminin yeni versiyonu, daha
fazla otomasyon gorevi icin standart
cozlimler iceren genisletilmis bir yapi tasi
kittiphanesi sunuyor. Bu da mihendislik
calismalarini kolaylastiriyor, ciinkl pek cok
durumda tek tek yapi taslarinin zahmetli
programlamasi gereksiz hale geliyor. Sis-
temde uretim devam ederken kullanici
ekiplerinin yeleri iletim sistemini her giin
saatlerce kullaniyor. Bu versiyonu gelis-
tirme faaliyetlerinin 6n planinda sistemin
kullanicr dostu ozelliklerinin arttiriimasi
bulunmaktadir.

AdvancedProcess Graphics konsepti
buna onemli bir katki sagliyor. Konsept,
goreve ve duruma gore gosterge konsep-
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Standart ¢éziimlerle otomasyon miihendislik calismalarini kolaylastiriyor, clinkii pek cok durumda yapi taslarinin zahmetli bicimde programlanmasi gerekliligi ortadan kalkiyor.
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lerini uygulayacak bicimde gelistirildi. Ayirt
edici renklerin, yalin sekillerin ve anlasilir
resim dilinin kullanilmasiyla ve melez gos-
tergeler, egilim egrileri ve ag diyagramlari
biciminde hazirlanmis sistem verileriyle
calismalar 6nemli bicimde kolaylastiril-
maktadir. Uretim sistemi operatorinin
belli degerleri kafasinda birbiriyle iliskilen-
dirmesinin yerine sistem 6nemli egilimleri
ona sunuyor ve Uretim sireclerindeki
butdinsel iliskileri glivenilir bicimde gorsel-
lestiriyor. AdvancedProcess Graphics'in kul-
lanilmasi operatoriin isini hafifletiyor ve
islerin artan karmasikhigina ve klasik ope-
rator gorevlerinin genisletilmesine ragmen
isin kolaylasmasini sagliyor.

Daha yiiksek performansli calisma

Daha fazla esneklik, daha hizli perfor-
mans artislari ve kesintisiz yiikleme “Type
Change in Run” sisteminin baslca avan-
tajlanidir. isleticiler yapi tasi giincellemele-
rine karsi simdiye kadar kuskuyla yakla-
siyordu: Elbette iyilestirilmis bir yapi tas
kitliphanesinin yeniliklerinden yararlan-
mak istiyorlardi, ama bunun icin s6z ko-
nusu otomasyon sistemlerini durdurma-
ya, yani uretime ara vermeye deger miydi?
Bu ikilem yeni yazilimin kullaniimasiyla
birlikte ortadan kalkiyor. Belli yapi taslari-

11 U7 _BeliraFeed

nin ya da yapi tasi kiitiiphanesinin glincel-
lenmesi kesintiye yol acmadan miimkiin
oluyor.

Ayni kesintisizlik 6zglrligi simdi sis-
tem genisletme kartiicin de gecerli. Bu kart
performans boyutlandirmasini otomasyon
gorevine bagli olarak diizenliyor. Isleticiler
icin buyenilik genisletme sirasinda yalnizca
kesintisiz tretime olanak saglamakla kal-
miyor, performansin goéreve gore cok has-
sas bicimde uyarlanmasini da mimkin
kiliyor.

Yeni versiyon bir baska noktada daha
avantajlar sagliyor: Pompalar, vanalar ve
1st degistiriciler gibi mekanik bilesenlerin
kusursuz bicimde calisip calismadiginin
denetimi simdi mumkiin. Mekanik bile-
senlerin denetiminde kullanilan Condition-
Monitoring yapi taslari genis kapsamh du-
rum denetleme konseptlerinin dahil edil-
mesine olanak sagliyor. Siemens, iletim sis-
temine kullanim émrii boyunca daha fazla
performans ve verimlilik saglayan 6nemli
avantajlari dahil etti. o

Svitlana Schmitt

Siemens AG, Process Industries and Drives
Te/efon +49 721 595-4342
svitlana.schmitt@siemens.com
www.siemens.de
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Kliciik yogurt kaplarinin hassas ve hizli
bir sekilde istiflenmesi

HEIKE HEINZEL

Kicuk yogurt kaplarinin istiflenmesi zorlu bir istir. Bu islem buyuk bir hizla yuruttulmek ve Grinle-
rin farkh bir ambalaja yerlestiriimesiyle tamamlanmak zorunda. Bunu en uygun bicimde kavra-
mak icin ayni anda hem yuksek hassasiyet hem hiz gerekiyor. Bu zorluk Delta robotlariyla ¢cozuldu.

“Adetlerdeki ve ambalaj tirlindeki de-
gisimler, robot ile devam etmekte olan
program sirasinda uygulanabiliyor. S6z ko-
nusu konfiglirasyon verileri dogrudan ro-
botlarin hafizasinda yer aliyor ve bunlar
prium Technology markasinin Busi-  cok kisa bir slirede secilip aktif hale getirile-
ness Manager'i Charles-Antoine Frei-  biliyor. Bazi degisiklik islemleri bu nedenle
her, nicin Dortmund merkezli Adept ~ tam otomatik olarak, yani maniiel mekanik
Technology GmbH sirketine karar kildik-  uyarlama ya da parca degisimi olmaksizin
larini su sozlerle acikliyor: “Adept Robot-  bile uygulanabiliyor. Robotun kolundaki
lar’'na karar vermemizden 6nce pnomatik  bir enstrimanin degistiriimesi gerektigin-
modullertabanli bir coziimuidistinmustiik.  de bunu iki dakika icinde halletmek mim-
Ama daha yakindan inceledigimizde, genis  kiin oluyor”, diye anlatiyor Freiher degisim
bir Grlin ebadi yelpazesine ve istifleme  sireclerindeki avantajlari.
konfiglirasyonlarina uygunlukta ve ozellik- Ozellikle ince ve yumusak nitelikte
le de degisimin kisa siirede yapilmasi s6z  malzemelerin kullanildigi kicik yogurt
konusu oldugunda robotlarin cok daha  kaplarinin en uygun bicimde elleclenmesi
buyuk esneklik sagladigini gordiik.” Builke  icin kendilerine ait teknolojiden yararla-
kararinin ardindan secimimiz Adept’ten  niyorlar. Kavrayicilar yumusak silikondan
yana oldu, clinkii yiuklenme siniri, hiz ve  yapilmis, béylece Urlinlere cok iyi oturuyor-
baglanti olanaklar ihtiyaclarimiza uyuyor.  lar ve giiclii bir vakuma olanak sagliyorlar.

Buna ek olarak kullanilan programlama dili ~ Bu sayede 6zenle kavrama ve yiksek hiz
actk ve OMAC uyumlu, bu da entegrasyonu  ayni anda gerceklestirilebiliyor.
ve isletimi daha da kolaylastinyor. "Mihendislik sirketi olarak dinyanin

Aprium Technology son iki yilda biiyiilk ~ dért bir yanindaki yiyecek sirketlerine
boliimi Avrupa'da ve Kuzey Amerika'da  komple sistem hatlari satiyoruz”, diyor
olmak Uzere sekiz tesise 20 Adept robotu  Freiher, “basarimizda sistemlerimizin gi-
yerlestirdi. Bunlarin biyiik boliimi 30 ile  venilirliginin cok buytk bir payr var; ayni
1000 gramlik ambalaj buyukltklerine sa-  sekilde kolay kullaniminin da.” Bir baska
hip mandira Uriinlerinin tretimine yonelik ~ 6nemli etken ise sistemin verimliligi;
yeni tesislerdi. Tipik konfiglirasyonda istif-  yalnizca tek basina bir makinenin degil,
lemede ve ambalajlamada gerekli cikis per-  butln Gretim hattinin verimliligi. Robot-
formansini glivence altina almak icin hat  lardan yararlanilan bélimler yizde 98’lik
basinaiki ila dort robot yerlestiriliyor. Coklu  bir verimlilige ulasiyor. Bu zirve degere
paketler 2 ila 24 adet Urlinden olusuyor,  robotlar cok kisa degistirme sureleri, kolay
kutu tiriinde 16 ila 48 adet Urlin sz temizlik ve az bakim gerektiren isletim
~konusu. sayesinde ulasiyor.

Patentli 4-kol tasarimi ve ileri derecede
gelismis kumanda logaritmalari robotlari
yumusak hareket akislarinin ve yuksek

_____-_-ua-’_
sayida Urtin cikisinin buylk énem tasidig
uygulamalar icin en ideal cdzim haline
e getiriyor. Hareket ozgiirligu cok yuksek,
g Kiiciik yogurt kaplarinin ayni sekilde hareketin dogrulugu da dyle —
= elleclenmesi icin yumusak tstelik tim bunlar 6zenli hareketlerle ve
g Izemel k . . -
3 el = C160E alti kiloya kadar agirliklarla yiritiliyor.
o duyuluyor. Kavrayicilar . . o
2 silikondan uretiliyor. Bunun &tesinde tasarim sayesinde enerji

tiiketimi siradan 3-kollu Delta robotlarina
kiyasla yuzde 23'e varan oranda azalti-
labiliyor. Ultra kompakt kumandalar ve
entegre giiclendiriciler daha yiiksek dongi
surelerine ve daha kiiciik stant alani ge-
reksinimine olanak sagliyor.

“Kumandanin ebatlari baska robotlara
kiyasla cok kompakt”, diye vurguluyor Frei-
her, “entegrasyonun kolay olmasi da bizi
cok etkiledi.” Ayni sekilde hassas konveyor
takibi yapabilmesi de cok etkileyici. °

Heike Heinzel

I¢ hizmetler dagitimi/pazarlama
Adept Technology GmbH
heike.heinzel@adept.com
Telefon +49 231 75 89 437
www.adept.de
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erlink ambalaj ¢coziimleri sunuyor.

et, merkezi Paris’te bulunan ve ABD’li
kine imalati sirketler grubu Barry
hmiller Companies Inc. tarafindan

in alinmis olan Fransiz doldurma ve
balaj sistemleri urreticisi ArcilSAnin bir
des kurulusu. Aprium-Technology ise
-of-Line alani icin robotik cozuimleri
an Arcil’'in bir markasi. Stirekli hareket
inde bulunan ileri derecede verimli
emler bununla dakikada 360 ambalaj
mina kadar varabilen vurus sayilarina
sabiliyor. Yiiksek esneklik, devre disi
adan ve atik Griin olusmadan kolay
n degisimi sagliyor. Synerlink'in is
klari arasinda Arcil, Aprium-Techno-

, Dosil ve Tecma Pack yer aliyor.

.synerlink-technology.com
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Yuksek kaliteyle hizli ve guvenli istifleme

PETER SCHMIDT

Malzeme akisinin farkli ebatlara ve 6zelliklere sahip Urlinlere kolayca ve hizli bicimde uyum sagla-
masi gerekiyor. Bir palet robot, Gretim ve depolama islemlerinin tamamini dort dortltk yaratuyor.
Avantajlar hemen fark ediliyor: Kiicuk bir alan kaplayan yapi lizerinde durdugu icin esnek, buna

ek olarak ic lojistikte farkl gorevlere cok iyi uyum saglayabiliyor. Ozel olarak gelistirilmis kavrama
elemanlaryla palet yuklemeye iliskin karmasik gorevler gerceklestiriyor.

artonlar, kasalar, cuvallar, damaca-

nalar ya da kutular gibi Griin demet-

lerini glivenli ve ekonomik bicimde
istiflemek tizere Beumer Group yer tasar-
rufu saglayan bir eklem kollu robot gelis-
tirdi. Bu robot karmasik palete yiikleme
ve paletten bosaltma gorevlerini tam oto-
matik olarak, gilivenilir ve verimli bicimde
yerine getiriyor. Uretici, paketlenecek her
bir Griin icin uygun kavrayicilar gelistirdi.
Bunlar (yine tam otomatik olarak) esnek
bicimde degistirilebiliyor.

Gatal kavrayici cuval Uriinlerin ya da
kartonlarin paletlenmesi icin tasarlanmis.
Paketlenecek tirtinl rulolu bir konveyordan
aliyor ve tasima sirasinda alcakta guvenli
bir sekilde tutuyor. Paletteki hedefe ulasil-
diginda kavrayici yatay bir hareketle catali
aciyor ve siyirict paketlenecek triind ca-
taldan asagiya itiyor. Catal tutucunun en
onemli ozelligi, yiklenecek urtinleri zarar
vermeden tutmasi ve hassas bicimde yere
birakmasi. Cift catalli tutucu da cuval Griin-
lerin ve kartonlarin paletlenmesi icin de
tasarlanmis. Yiiklenecek iki Grint cift ru-
lolu konveyordan tutup ahyor. Yiiklenecek
ilk Grtin palete birakildiginda catal yeniden
kalkiyor ve cihaz ikinci hedefe ydneliyor.
UriinGintin birakilmasi islemi ilk catalin
birakma islemine kosut bicimde gercek-
lesiyor. Her iki catal ylklenecek Urtinleri
biraktiktan sonra cihaz Urin alis konu-
muna yoneliyor.
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FOTOGRAFLAR: BEUMER

Kartonlar, kasalar, damacanalar ya da cuvallar ve kutular bir robot ¢6ziimiiyle giivenli ve ekonomik bicimde
istiflenebiliyor. Robot 6zel olarak gelistirilmis kavrayici elemanlarla ve cihazlarla yiiklenecek drtinleri
paletliyor.

Cuvalli Griinlerin paletlenmesi icin par-
mak kavrayici gelistirildi. Bu kavrayici cu-
vallari rulolu ahs yolundaki bir kaldirma
donanimindan tutup kaldirlyor ve onlari
hedefe gotiriyor. Orada parmaklar acilyor,
kaydirma saclar ise kapali konumda kali-
yor. Bu, cuvalin yere birakma islemi sira-
sinda yandan desteklenmesini saglyor.
Cift parmakli kavrayici azami derecedeki
paletleme islemleri icin tasarlanmis cok
gelismis verimli bir cihaz.

Kombine cihazlar ve 6zel cihazlar

Paralel kavrayici, kartonlari ve paralel
yan duvarlara sahip baska sabit bicimli
toplu urlinleri paletlemeye yonelik 6zel bir
cihaz. Bu cihazin en dnemli mekanizmasi;
en basta gelen parcalara dayanma yeri ola-
rak gérev yapan, sabit bir sac ve pnématik
olarak hareket ettirilen, kartonu yatay ha-
reketle sabit duran saca dogru bastiran bir
sikistirma mekanizmasidir.

Emici kavrayici, emilebilir ylizeye sahip
tim drdnleri ilke olarak ellecleyebilecek
durumdadir. Torbali Griinler burada en sik
paletlenen dUriinler arasinda bulunuyor.
Emici kavrayici 6nce emme caniile Griiniin
Ustiine geliyor sonra onu urlnin Ustlne
indiriyor, béylece onu sikica kavriyor. Va-
kum pompasi devreye giriyor ve emme
caninin icinde bir vakum olusturuyor. Ar-
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dindan torba kaldiriliyor ve hedefe tasi-
niyor. Ardindan emme canina hava veriliyor
ve torba birakiliyor. Emici kavrayici kiiciik
sayili paletleme gorevlerinde kullaniliyor.

Bu kavrama sistemlerinin yani sira cok
sayida ozel kavrayici ve kombine cihazlar
var. Ozel cihazlar ayni zamanda tasima sis-
temlerinin Ustiine yapraklarin konulmasi
ya da bos plakalarin yerlestirilmesi ya da
cizgi kodlarin okunmasi gibi ikincil gorev-
lerin yerine getirilmesine olanak saghyor.

Bu robot ¢c6ziimiiniin en blyik 6zelligi
ileri derecedeki hassasligi ve kullanilabilir-
liginin yani sira Urlinlere zarar vermeden
kavramasi. Bir ultrason sistemi istif yik-
sekligini hassas bicimde Olcliyor. Bu da
paket Griiniin yerlestirme konumunu kesin
bicimde hesaplamaya ve urtini dogru ve
dikkatlice yerlestirmeyi mimkdin kiliyor. Bu
hassaslik en uygun istifleme gorintisiind
sagliyor. Bu de son musteri icin yalnizca bir
kalite gostergesi olmakla kalmiyor, nakliye
ve depolama sirasinda ileri derecede sabit-
ligi de saghyor.

Kendine ait kumanda birimi kullanim
icin robotlara 6zgu bilgilere sahip olmayi
gerektirmeyecek bicimde tasarlanmis. Op-
timal kullanim yiiziine ve navigasyona sa-
hip kumanda cihazi kolay ve hizli kullanima
olanak saghyor. Sistemin basinda calisan
elemana kolay anlasilir ve sezgisel bir et-
kilesimli konsept sunuluyor. Bu konseptle

Emen kavrayici emilebilir ylizeye
sahip her tirlu Griind ilke olarak
ellecleyebiliyor.

Torbalar catalli kavrayiciyla zarar vermeden ve verimli bicimde palet-

leniyor.

L

larin ve kumanda tekno-
esi alaninda genis kap-
ikimi olusturdu. Sirket
doldurma, tasima, palet-
ama ¢oziimleri sunuyor.
ir projedeki arayiizlerin
Beumer Group tasima ve
jisi, paletleme ve amba-
sialanlarinda, ayiklama
leri alaninda uluslararasi
ric lojistik Greticisi.
nexcoTeknologies India
yle birlikte Beumer Group
3700 elemani istihdam

n Euro tutarinda bir

Beumer Group

is akislari verimli bicimde sekillendirile-
biliyor.

Entegre edilmis karmasik kumanda
mekanizmalari sayesinde robot farkli geo-
metrik sekillere sahip ylkleme urinlerini
tek bir palette istifleyebiliyor. Her tirlu
ylkleme orneklerine iliskin bireysel pro-
gramlar ebat ve malzeme degisimlerinde
zahmetli ve uzun siiren yer degistirmeleri
artik gecmiste birakiyor. Bir digmeye ba-
sarak eklem kollu robot baska bir programa
gecis yapabiliyor. Dayanikli ve denenmis
makine elemanlari en son nesil disli mo-
torlariyla hareket ettiriliyor ve glivenli bir
calismayi saghyor. o

Peter Schmidt

Paletleme ve ambalajlama teknolojisi miidiiri
BEUMER Group GmbH & Co. KG

Telefon +49 2521 24-0
peterschmidt@beumergroup.com

21



Robot ve icecek iliskisi

WOLFGANG HUBER

Bira veya kola fabrikadan tiiketiciye nasil ulasiyor? icine triinlerin dolduruldugu kaplarin (Cam
sise, teneke, pet sise v. b.) tasinmasi ve korunmasi icin ambalajlanmasi gerekmektedir. Bu amba-
lajlar plastik icecek kasalar, koli veya strec folyo gibi baska ambalajlar olabilir. Ambalajlanan
rinler paletler yardimi ile tasinir. icecek fabrikalarinda ambalajlamanin ve paletlemenin biitin
adimlari artik robotlar tarafindan yapilmaktir. Clinkl burada s6z konusu olan dolum hatlarindaki
elleclemenin yuksek dogrulugu ve performansidir.

FOTOGRAFLAR: KRONES

Eklem kollu robot birden fazla islev icin kombine makine olarak kullanilabiliyor.

rones bir dolum hattinda yerine geti-
rilecek gorevlere gore farkli robotlarin
kullanilmasini 6ngoriyor:

+ Ambalajlama ya da paletleme gibi tekil

islemlericin tercinen scarailkesi uyarinca

tek sttunlu robotlar kullanihyor.

Coklu islem gerektiren gorevler icin, yani

ambalajlama, paletleme, bosaltmanin

yalnizca tek bir makine ile yurttilmesi
gereken yerlerde eklem kollu robotlar
kullantliyor.

« Ambalajlama alaninda robotlardan ku-
tu bélmesi yerlestirme gibi destekleyici
islemler icin de yararlaniliyor. Burada
robotun esnekligi ambalajlama maki-
nesinde yirutilen hareket akislari icin
avantajlar saghyor.

icecek sanayinde robot seciminde uy-
gulanan kriterler robotlarin kapladigi ca-
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lisma alani, serbestlik derecelerinin sayisi,
yuk tasima siniri, hiz ve ivme, tekrarlama
dogrulugu ve elbette maliyetler. Tim bu
faktorler uygun sistemin seciminde rol
oynuyor.

Ornegin portal robotlar kare biciminde
calisir, scara robotlari silindirik bir calisma
alani sunar ve eklem kollu robotlar kir
bicimli bir calisma alaninda hareket eder.
Diizlemde yerlestirme icin iki eksen, uzam-
da yerlestirme icin lc eksene gerek duy-
uluyor. Yonelimin yonetilmesi gerektiginde
ilave eksenlere gerek duyulmaktadir.

Ornegin scara ilkesine gére calisan bir
robot eklem kollu bir robotla karsilastiril-
diginda ylk tasima siniri, performans ve
tekrarlama dogrulugu bakimindan bahse-
dilmeye deger farklar ctkmamaktadir. Ek-
lem kollu robotun, bir calisma alaninda
birden fazla konuma gitmesi gerektiginde

avantajlar saglamaktadir. Scara robotunun
avantaji ise gorevi yerine getirmek icin as-
gari sayida eksen gerekmesidir. Ayrica am-
balajlama ve paletleme teknolojisindeki
uygulamalarda calisma alani daha uygun
bicime sahiptir, clinki yiiksek katman sa-
yil paletlerin islenmesi gerekmekte ve bu
nedenle dikey calisma alaninin biyuklGgu
ileri derecede 6nem tasimaktadir.

Yiiksek performans segmentindeki
paletleme robotlan

icecek sanayinde robotlar icin somut
kullanim alanlari: Scara ilkesine gore cali-
san robot saatte 500 katmana kadar ula-
sabilen yiiksek performansli bir paletleyici.
Robotun sahip oldugu konsept alttan gelen
uriin paketlerinde yiiksek bir performans
elde edilmesine olanak sagliyor; bu da

kullanim ve bakim calismalarini belirgin
bicimde kolaylastiryor. Paletleyici bu sekil-
de daha zarif bicimde bir hatta entegre
edilebiliyor, kiirsullere gerek kalmiyor. Ma-
liyet bakimindan da alttan lriin gelisi en
iyi sekilde seciliyor. Kaldirma mekanizmasi
700 kilograma kadar agir ylkleri kaldiracak
bicimde tasarlandi. Boylece bu paletleme
robotu icecek dolu bir paletin altindan
kalkabiliyor. Servo motorlu eksen tahriki
paletlemede ileri derecede dinamik hare-
ketlere ve en ylksek diizeyde tekrarlama

lanimlik ambalajla bir araya getirilmis ur-
tnlerin hizli ve glivenli bicimde gruplan-
dinlmasi icin tasarlanan yeni Uriin grup-
landiriimasini dagitmak ve dondiirmek icin
kompakt ve esnek bir islem birimi sunuyor.
Bu islem birimi sayesinde birlestirilmis tr-
tnlerin her gruplandirma tiru icin en ileri
derecede hareket serbestligi yaratiliyor.
Dondiirme ve dagitma isleminin tamami
sirasinda birlestirilmis Grtin paketleri kar-
tezyen eksen portalina sabitlenmis olan
bir robot kavrayicisi tarafindan bosluk bi-

Paletleme esnasinda demetler giivenli ve hizli bir sekilde tasinmalidir.

dogruluguna olanak saglyor. Bu palet-
leyicinin en basta gelen ozellikleri servo
motor teknolojisi ve yiiksek esnekligidir.
Robot, hem kartonlarin, folyolanmis urin
gruplarinin ve coklu paketlerin paletlen-
mesinde, hem kasalarin paletlere yiklen-
mesinde ve paletlerden indirilmesinde
kullaniliyor.

Robot coziimiiyle diizgiin
sekilli gruplandirma

Nihai ambalajlarin nakliye icin (6rnegin
Modupal robot teknolojisi araciligiyla) bir
palete ylklenebilmesinden once bir kat-
manin olusturulmasi ve birlestirilmis triin-
leri buna uygun bicimde gruplandirmak
gerekir. Bu, her bir katmanin kaydirmali
olarak gruplanmasi sayesinde glvenli bi-
cimde nakliyeye olanak saghyor. Tek kul-

rakmadan yerlestirilir. Katmanin sekline ve
birlestirilmis Grinlerin blyutkliugline gore
birden fazla birlestirilmis Grlin paketi ayni
anda da konumlandirilabilmektedir. Robot
¢6ziimi kolayca yeni katman sekilleri olus-
turulmasina ve islem yelpazesini zahmetli
degistirme islemleri uygulamaksizin miim-
kiin olabildigince genis tutulmasina olanak
saglamaktadir.

Paletleme ve ambalajlama teknolojisi,
birlestirilmis Uriin paketlerindeki cesitli-
ligin artmasindan dolayl giderek daha
karmasiklasmaktadir. Bazi bira fabrikalari
daha simdiden sayilari 200%e varan birles-
tirilmis Urtin paketleri islemektedir. Palet-
leme robotlarricin bu bir sorun degil. Hangi
sekilde kullanilirsa kullanilsin, robot tekno-
lojisi icecek sanayinin ambalajlama ala-
ninda artik vazgecilmezdir. )

Wolfgang Huber

Ambalajlama teknolojisi siparis yénetimi ve tiriin
yoénetimi muidiirii

Krones AG

Neutraubling

Telefon + 49 9401 70-3680

her bir yerindeki icecek sanayin-
jlama gorevlerinin ¢oziimiinde
kca kullaniliyor. Merkezi Regens-
larindaki Neutraubling'de bulu-
s AG sirketi bu robotlari doldur-
balajlama sistemlerinize entegre
et, suirec, doldurma ve ambala-
olojisi ve intra lojistik alanlari
eleri ve komple sistem teknolo-
Iyor, gelistiriyor, tretiyor ve kuru-
alicilar arasinda bira fabrikalari
ireticileri, gida endustrisi ve

ve kozmetik sanayi yer aliyor.
dort bir yaninda 12.300 calisani
u sirketler grubu 2014 yilinca

95 milyar Euro ciro elde etti.

es.com
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Gelecek, ince Yapil Bilesenlerde Yatiyor

STEFAN HENSEL

Makine ve sistem imalatcilari daha yuksek Uretkenlik ve yararlanilabilirlik talepleriyle karsi karsiya
kaliyor. Ayni zamanda uretim makinelerinin imalat maliyetlerinin dismesi isteniliyor. Yeni bir
servo guclendirici nesli bu talepleri karsilamaya aday. Bu servo guclendirici yuksek bir entegra-
syon derecesi ve olaganustu kisa bir sinyal tarama suresi sunuyor, bu da sanal sensor teknolojisi
alaninda yeni olanaklar yaratiyor.

Kompakt servo
gliclendirici Acopos P3
ile lic eksene es zamanli
olarak kumanda
edilebiliyor.

ompleks uretim islemleri komplex

makineleri gerektirir, bunun icin de

kilfetli donanimlara ve yazilimlara
gerek duyulur. Yuksek teknolojiyle dona-
tilmis makinelerin ve sistemlerin kumanda
panolari Uretim tesislerinde ek yer kapliyor,
ayrica bu panolarin satin alinmasi, kablo-
larinin désenmesi ve sogutulmalari ylksek
maliyetleri beraberinde getiriyor. Bu ne-
denle makine ve sistem lreticilerikumanda
panosunun kapladigl alani en aza indirge-
mek icin caba harciyor. Otomasyon dona-
niminin ,ayak izi“ yani kumanda pano-
sundaki cihazlarin kapladig yer, cok 6nemli
bir rol oynuyor.

“Gelecek, ince yapili bilesenli otomasy-
onda yatiyor”, diye acikliyor B&R’nin teknik
mudird (Technical Manager Motion) Alois
Holzleitner. Otomasyon bilesenlerinin sayi-
sinin, kapladiklari yerin ve kullanim zor-
luklarinin da azalacagini belirtiyor. ,,Bu ba-
glamda Acopos P3’li gelistirdik.“ Acopos P3
cihaz basina Ulc eksene kadar komut gon-
derebiliyor. Fakat govdesi normal bir tek
eksen gliclendiricisinden daha buyuk de-
gil. Yer tasarrufu ylizde 69 diizeyinde. Yer
tasarrufu konusunda P3 entegre giivenlik
islevlerine sahip servo giiclendiriciler ara-
sinda zirveye oturuyor: Bu lic eksenli ci-
hazin glc yogunlugu litre basina dort
amperden fazla.

Matbaa ve ambalaj sanayisindeki gibi
ileri derecede dinamik ve hassas islemler
icin hareketlerin cok hizl ve dogru yonlen-
dirilmesi gerekiyor. Hizi sinirlandiran et-

FOTOGRAFLAR: B&R
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Uc eksen servo giiclendiricisi Acopos P3 normal bir tek eksen giiclendiricisi

boyutlarina sahip. Yer tasarrufu yiizde 69.

kenlerden biri de servo glclendiricinin
calisma siresidir. Acopos P3’lin elektrik, hiz
ve konum ayarlamasi icin gerek duydugu
dongii stiresi 50 mikro saniyedir. ,,Bu sinyal
tarama sireleri sayesinde yonlendirme
teknolojisi alaninda yeni yontemleri uygu-
lama olanagina kavusuyoruz. Bu olanaklari
sanal sensor teknolojisi kavramiyla 6zetle-
mek mimkiin® diye acikliyor Holzleitner.
Agda gerekli bant genisligini ve dogrulugu
ise Powerlink saghyor.

Makine imalatinda ortaya cikan enerji
tasarrufu egiliminden dolayr hafif yapim
konstriksiyonlar giderek yayginlasiyor.
Hareketli kitlelerin dustk tutulmasi ve
béylece harcanan enerjinin minimize edil-
mesi hedefleniyor. Ama bu da katihgin
yetersiz kalmasina ve esnekligin artma-
sina yol aciyor. Sanal sensor teknolojisi,
islemin baslatildigi noktada ek konum
6lcme sistemlerinin kullanilmasina gerek
kalmaksizin bu tiir esnek sistemlerin du-
zenlenebilmesine olanak saghyor. Sanal
konum belirticileri motorlarda giderek da-
ha sik kullaniliyor. Tahrik sistemleri de artik
motor konum belirticisi, kablo ve deger-
lendirme birimi olmaksizin calisabiliyor.
Kullanilabilirlik artiyor. ,Bunun yani sira
Acopos S9 servo gliclendiricilerin standart
diizenleme kaskadinda baska ek o6zellikler
de bulunuyor®, diyor Holzleitner. Bunlar
arasinda ornegin Repetitive Control, yani
tekrarlanan denetim bulunuyor. Bununla
ayar farkhhg hatalar 6nceden tahmin edi-
lerek kompanse edilebiliyor. Tim bunlarin
sonucu ise: daha hassas ayarlamalar, daha
iyi performans, daha yiiksek triin kalitesi.

Giivenli: 14 giivenlik ozelligi

Otomasyon bilesenlerinde giivenlik
ozellikleri giderek daha 6nemli hale geliyor.

yeni olanaklar ortaya ¢ikiyor.

Acopos P3 SIL3/PLe/Kat. 4'e uygun cok
sayida guivenlik 6zellikligine sahip. Yepyeni
bir 6zelligi ise azami izin verilen bir donme
momentini denetleyen ve Funktion Safely
Limited Torque (SLT) diye adlandirilan is-
levi. ,SLS ve SLT'den olusan kombinasyon
ultra hizli tepki siiresiyle bir araya gelince
yaralanmalara karsi ileri derecede koruma
sagliyor”, diye acikliyor Holzleitner. Re-
manent Safe Position (RSP) adli glivenlik
programi da ayrica yeni bir 6zellik. Bu gi-
venilir konum bilgisi sayesinde robotlarin
tiim seri kinematikleri hiz, yén ve calisma
alani bakimindan glvenli bicimde takip
edilebiliyor. 14 giivenlik 6zelliginin her biri
tiimuyle ag tabanh ve Open-Safety saye-
sinde sistemde dinamik olarak kullani-
labiliyorlar.

Bir motora klasik bicimde kablo ceki-
leceginde iki tir kablo gerekir. motor kab-
losu ve komut verici kablosu. Bu kablolar-
dan birinden tasarruf edilebilirse, kablo
malzemesi giderlerinin yani sira kurulum
ve bakim giderleri de diiser. Tek kablolu
¢6zim diye adlandirilan ¢6ziimde motor
elektrigi, komut verici bilgileri ve gerek-
tiginde glivenlik bilgileri Acopos P3’ten
motora dijital olarak tek bir kablo tzerin-
den aktarilir. Bilesen ve kurulum giderleri
boylece diisiriiimektedir.

Yalnizca farkli gerilim diizeyleri degil,
ayni zamanda tamamiyle farkli ag bicim-
leri de farkl kitalardaki farkli Glkelerde
kullanilabilecek makinelerin ve sistem-
lerin gelistirilmesini zorlastiriyor. ,Urlin-
lerini baska bir tlkedeki kosullara uygun
hale getirmek icin makine ve sistem Ure-
ticilerinin ayirma transformatorleri 6n-
goérmekten baska caresi kalmiyor cok
kez, diye anlatiyor Holzleitner.
Acopos P3 ise esnek bicimde
kullanilabiliyor, ctinkd TN, TT, IT

50 mikro saniyelik saptama siiresi sayesinde sanal sensér teknolojisinde

ve TN-S gibi en yaygin ag bicimlerini to-
praklanmis dis faz kablosuyla destekliyor.
Acopos P3 bir, iki ve lc eksenli modeller
halinde sunuluyor ve 0,5’ten 24 Kilowatt’a
kadar bir giic yelpazesini kapsiyor. Cihaz,
B&R'nin simdiye kadarki tim servo giic-
lendiricileriyle uyumlu ve bunlarla entegre
kullanilabiliyor. )

Stefan Hensel

Sirket editorii

B&R Industrie-Elektronik GmbH
Telefon +49 6172 4019-0
marketing.de@br-automation.com
www.br-automation.com
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